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1.บทสรุปของผู้บริหาร

ยางก้อนถ้วยไม่ได้คุณภาพ

ใช้กรดซัลฟิวริกจับตัว
กรีดถี่ กรีดบาด

น ้าเซรั่มหกเรี่ยราดขณะขนส่ง

ต้นยางเกิดอาการเปลือกแห้ง
ผลผลิตยางต่้ากว่ามาตรฐาน

คุณภาพ มาตรฐาน เพิม่ผลผลิต
ลดต้นทนุ ความปลอดภัย

➢ ผลิตยางก้อนถ้วย GAP
➢ เพิ่มผลผลิต 10.04%
➢ รายได้เพิ่มขึ้น 37.55%

กลิ่นเหม็นจากการบ่ม
ยางแท่งคุณภาพไม่สม่้าเสมอ
เกิด White Spot

มีของเสียเกิดขึ น

ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม
กรดซัลฟิวริกตกค้าง

เกษตรกร โรงงานยางแท่ง

โรงงานแปรรูปผลิตภัณฑ์
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2. ข้อมูลเก่ียวกับองค์กรและหน่วยงาน

➢ กยท. มีสถานะเป็นนิติบุคคลตาม พรบ. กยท. พ.ศ. 2558 
เป็นองค์กรที่จัดการบริหารงานทั้งระบบ 

➢ ศูนย์บริการทดสอบรับรองภาคใต้ สังกัดฝ่ายอุตสาหกรรมยาง 
กยท. มีหน้าที่ความรับผิดชอบ การบริการทดสอบและ
รับรองคุณภาพยางแห้งและน้้ายาง ให้ค้าแนะน้าการแปรรูป
ยางดิบ 

➢ เป็นหน่วยตรวจรับรองภาครัฐ (CA) ที่ให้การรับรองมาตรฐาน 
GMP และ GAP ส้าหรับยางพาราตามมาตรฐานสินค้าเกษตร 
กระทรวงเกษตรและสหกรณ์ ได้รับรหัส กษ 37 จาก มกอช. 
เมื่อปี พ.ศ. 2564



กลุ่มเกษตรกร

❖ผลิตยางก้อนถ้วย GAP ไม่เกิน 6 มีดกรีด

❖ปริมาณยางก้อนถ้วยไม่น้อยกว่า 80 ตัน

❖สมาชิกจะต้องใช้กรดฟอร์มิกในการจับตัวยาง

❖กลุ่มเกษตรกรจะต้องประสานงานกับบริษัทคู่ค้า ในการตกลง
ราคายางแท่งก่อนการผลิต

❖ค่าใช้จ่ายในการบริหารจัดการและค่าขนส่งจากจุดรวบรวมยางถึง
โรงงานยางแท่ง กลุ่มเกษตรกร จะต้องเป็นผู้รับผิดชอบ

โรงงานยางแท่ง

❖ไม่ต้องบ่มยางก้อนถ้วย

❖ยางแท่งที่ส่งมอบให้กับบริษัทคู่ค้าจะต้องแนบ COA 

❖หากคุณภาพไม่เป็นไปตามมาตรฐานยางแท่ง STR กลุ่ม
เกษตรกร และ โรงงาน กจร.4 จะต้องเป็นผู้รับผิดชอบ และ
วิเคราะห์หาสาเหตุร่วมกัน
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3. การเรียนรู้ความต้องการและความคาดหวัง
ของ "ลูกค้าของกระบวนการที่น าเสนอ" 

ยางแท่ง
คุณภาพสูง
กล่ินน้อย
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4. กระบวนการและวิธีปฏิบัติในอดีต 

รายการ ยางก้อนถ้วยก่อนท า GAP
ระบบกรีด ½ หรือ 1/3 ของล้าต้น กรีดสองวันเว้นหนึ่งวัน หรือกรีดสามวัน

เว้นหนึ่งวัน
แบ่งเส้นหน้า-หลังของหน้ากรีด ไม่แบ่ง
มุมกรีด น้อยกว่าหรือมากกว่า 30-35 องศา
ความหนาของเปลือก มากกว่า 2 มม.
สารจับตัวยาง ซัลฟิวริก/เกลือคลอไรด์
ความเข้มข้นของกรดที่ใช้จับตัว มากกว่า 20%
สูตรปุ๋ยหลังเปิดกรีด 15-15-15 16-16-8 หรือ 46-0-0
ภาชนะรวบรวม กระสอบ ถุงปุ๋ย

การผลิตยางก้อนถ้วยก่อนท า GAP
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5. กระบวนการและวิธีปฏิบัติที่ได้ปรับปรุงใหม่ 

รายการ ยางก้อนถ้วยหลังท า GAP
ระบบกรีด ½ หรือ 1/3 ของล้าต้น กรีดสองวันเว้นหนึ่งวัน
แบ่งเส้นหน้า-หลังของหน้ากรีด ชักรอยแบ่งเส้นหน้า-หลังของหน้ากรีด อย่างน้อย 30 ซม.
มุมกรีด 30-35 องศา
ความหนาของเปลือก ประมาณ 2 มม. และไม่ท้าลายเยื่อเจริญ
สารจับตัวยาง กรดฟอร์มิก
เจือจางสารจับตัว 3 – 5%
สูตรปุ๋ยหลังเปิดกรีด ตามค่าวิเคราะห์ดิน หรือสูตร 29-5-18 
ภาชนะรวบรวม เข่ง ตระกร้า ถัง

การผลติยางก้อนถ้วยหลังท า GAP
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4. กระบวนการและวิธีปฏิบัติในอดีต 

การผลิตยางแท่งในอดีต
➢ บ่มยางก้อนถ้วยก่อนการผลิตไม่น้อยกว่า 7 วัน
➢ ใช้น้้าและพลังงานในการผลิตสูง
➢ มีของเสียและกลิ่นเกิดขึ้น
➢ สมบัติอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานยางแท่ง STR10 หรือ 

STR20
➢ สมบัติแปรปรวนไม่สม่้าเสมอ
➢ มีกรดตกค้างอยู่ในเนื้อยาง
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5. กระบวนการและวิธีปฏิบัติที่ได้ปรับปรุงใหม่ 

ไม่ตอ้งบม่ยางกอ้นถว้ย

ใชน้  า้และพลงังานในการผลิตต ่า

ไม่มีของเสียและกลิ่นเกิดขึน้

สมบตัิอยู่ในเกณฑม์าตรฐานยางแท่ง STR5

ไม่มีกรดตกคา้งอยู่ในเนือ้ยาง

การผลิตยางแทง่ในปัจจบุนั

ค่าความหนืดอยู่ในเกณฑ ์
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6. การวัดและวิเคราะห์คุณภาพของผลการท างาน 
และประโยชน์ที่ได้รับ

สมบัติทางกายภาพ ฟอร์มิก ซัลฟิวริก แคลเซียม
คลอไรด์

กรดซัลฟิวริกผสม
แคลเซียมคลอไรด์

STR 20 STR 5

ปริมาณสิ่งสกปรก (%) 0.011 0.023 0.013 0.028 Max 0.016 Max 0.04
ปริมาณเถ้า (%) 0.28 0.34 0.87 0.37 Max 0.80 Max 0.60
ปริมาณไนโตรเจน (%) 0.30 0.39 0.36 0.45 Max 0.60 Max 0.60
ปริ มาณสิ่ งที่ ร ะ เหย ได้
(%)

0.25 0.50 1.03 0.49 Max 0.80 Max 0.80

ความอ่ อนตั ว เ ริ่ มแรก 
(Po)

44.7 39.0 23.5 29.5 Min 30.0 Min 30.0

ดัชนีความอ่อนตัว (PRI) 82.0 72.6 41.1 69.5 Min 40.0 Min 60.0
ความหนืดมูนี
(ML1+4)100oC

78.0 77.9 55.6 61.5 NS NS

ตารางที่ 1 สมบติัทางเคมีและทางฟิสิกส์ของยางแท่งท่ีผลิตจากยางกอ้นถว้ยจากการใชส้ารจบัตวัชนิดต่าง ๆ
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6. การวัดและวิเคราะห์คุณภาพของผลการท างาน 
และประโยชน์ที่ได้รับ

ตารางที่ 2 ผลการด้าเนินงานก่อนและหลังการผลิตยางก้อนถ้วยตามมาตรฐาน GAP ปี 2563 เทียบกับปี 2564 ของกลุ่มเกษตรกรสวนยางต้าบลกันทรอม จ. ศรีสะเกษ

10.04    37.55
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6. การวัดและวิเคราะห์คุณภาพของผลการท างาน 
และประโยชน์ที่ได้รับ

ภาพที่ 1 ค่า Po และ PRI ของยางแท่งจากยางก้อนถ้วย GAP จากการบ่มเป็นระยะเวลาแตกต่างกัน
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6. การวัดและวิเคราะห์คุณภาพของผลการท างาน 
และประโยชน์ที่ได้รับ

ภาพที่ 2 ค่าความหนืดมูนีของยางแท่งจากยางกอ้นถว้ย GAP จากการบ่มเป็นระยะเวลาแตกต่างกนั
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6. การวัดและวิเคราะห์คุณภาพของผลการท างาน 
และประโยชน์ที่ได้รับ

วัตถุดบิยางแทง่ทีผ่ลิตจาก Sensory test Odor Index lower 
fatty acid

ยางกอ้นถว้ย GAP 2.4 17

น า้ยางสด 2.6 55

ยางกอ้นถว้ยทั่วไป 4.0 61

ตารางที่ 3 ค่ากลิ่นจากการทดสอบ Sensory test ระหว่างยางก้อนถ้วย GAP กับยางทั่วไป

ท่ีมา: Sumitomo Rubber Group, 2565
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6. การวัดและวิเคราะห์คุณภาพของผลการท างาน 
และประโยชน์ที่ได้รับ

ก้อนยางมี
ความ
สม่้าเสมอ

ผลผลิตเพิ่ม

ลดต้นทุนการ
ผลิต

กลุ่มมีความ
เข้มแข็ง

ความเชื่อถือ

ได้รับราคาที่เป็น
ธรรม

คุณภาพ ความ
ปลอดภัย

การท้างานเป็น
ระบบ

ยางก้อนถ้วย
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6. การวัดและวิเคราะห์คุณภาพของผลการท างาน 
และประโยชน์ที่ได้รับ

01

02

03

04

05

06

ของเสียที่เกิดขึ้นลดลง 

ต้นทุนการลดลง

แปรรูปง่าย

ไม่มีกรดตกค้าง

คุณสมบัติน่ิงสม่้าเสมอ

กลิ่นเหม็นน้อย
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7. ปัญหา อุปสรรค และแนวทางในการแก้ไข

ข้อ ปัญหา อุปสรรค แนวทางการแก้ไข

1 นโยบายของ กยท. ไม่ครอบคลุมการจัดการ
สวนยางหลังการเก็บเกี่ยว

ก้าหนดเป็นนโยบายของ กยท.ให้พนักงานในพื้นที่ควบคุม 
ก้ากับ ท้าหน้าที่เป็นท่ีปรึกษาให้ค้าแนะน้า (Consultant) 
และตรวจประเมินให้การรับรอง (Auditor)

2 กยท. ไม่ได้ประชาสัมพันธ์ถึงการสร้างคุณค่า
ด้านคุณภาพ มาตรฐาน การลดต้นทุน การเพิ่ม
ผลผลิตท้าให้เกษตรกร รวมทั้งบริษัทผู้ผลิตยาง
ทั้งในและต่างประเทศไม่รู้จักยาง GAP

กยท. และกลุ่มเกษตรกรร่วมกับโรงงานยางแท่ง จัดท้า
บันทึกข้อตกลงรับซื้อยางตาม GAP ในราคาที่สูงกว่าราคา
ประกาศ
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7. ปัญหา อุปสรรค และแนวทางในการแก้ไข

ข้อ ปัญหา อุปสรรค แนวทางการแก้ไข

3 ใช้กรดซัลฟิวริก และเกลือแคลเซียม เป็นสารจับ
ตัวยางก้อนถ้วยแทนการใช้กรดฟอร์มิก ท้าให้
ยางขาดความยืดหยุ่น

กยท. ท้าประชาสัมพันธ์ และจัดท้าสื่อวิดีทัศน์จากต้นน้้าสู่
ผู้ใช้ยางทั้งในและต่างประเทศ แนะน้าให้ใช้ "กรดฟอร์
มิก” เป็นสารจับตัวที่ท้าให้ยางมีความยืดหยุ่นดี

4 เกษตรกรส่ วนใหญ่ขาดความเข้ า ใจด้ าน
มาตรฐานและคุณภาพ ไม่มีแรงจูงใจ

อบรมให้ความรู้ ความเข้าใจ สร้างความพึงพอใจ การ
ยอมรับเทคโนโลยี การมีส่วนร่วม และส่งเสริมให้หา
ความรู้เพิ่มเติมจากสื่ออิเล็กทรอนิกส์ โดยให้ตระหนักเห็น
ความคุ้มค่าในการจัดการสวน GAP
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8. ความท้าทายต่อไป 

➢ ให้กลุ่มเกษตรกรขยายผลให้กับกลุ่มอื่นใช้กรดฟอร์มิกในการจับตัวยาง และมีระบบการจัดการสวนยางที่ดี
เพื่อสร้างความยั่งยืน

➢ ส่งเสริมกลุ่มเกษตรกรผลิตยางเครปเกรดพรีเมียมจากยางก้อนถ้วย GAP เพื่อเป็นการเพิ่มมูลค่า ส่งผลต่อ
รายได้ที่เพิ่มขึ้น

➢ จัดกฎระเบียบ ข้อบังคับของกลุ่มเกษตรกรอย่างเคร่งครัด

➢ ในส่วนของโรงงานยางแท่ง จะต้องพิจารณาเรื่องประสิทธิภาพของเครื่องจักรให้มีปริมาณและชนิดที่
เหมาะสมกับการผลิตยางก้อนถ้วย GAP ก้าหนดแผนการซ่อมแซมบ้ารุงรักษาอย่างต่อเนื่อง จัดท้าแผน
บริหารความเสี่ยง เพื่อป้องกันการด้าเนินงานที่ไม่สามารถเดินเครื่องได้ตลอดระยะเวลาการผลิต 
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9. ปัจจัยแห่งความส าเร็จ และความยั่งยืน 
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